


TUBERIAS DE ALTA PRESION O)oiltechpipe

Didametros nominales (pulg): 2-8

Capa reforzada de poliéster
PETF

Presién de funcionamiento (psi): 350-1500

Temperatura de funcionamiento (°F): -40...+150

Fluidos transportados:  petrdleo, gas, hidrégeno y
agua, materiales abrasivos, ambientes agresivos, etc.

Capa interna de
polimero
(HDPE- RT)

Para preservar todas las propiedades de la tuberia
durante su almacenamiento o uso bajo alta exposicion
al sol, la funda exterior de FORTIUSPIPE se produce T ——

en color blanco con proteccién UV. resistente a la luz ultravioleta
(HDPE-RT)

Vida util de disefio: 20 afos en instalaciones de superficie y 50 afios en
instalaciones enterradas. Las tuberias OILTECHPIPE se fabrican de acuerdo
con las normas ISO 13628-2 y API 15S.

Capa de refuerzo Polimero FORTIUSPIPE mantiene los mas altos niveles de
de flt;ra de alta calidad en el disefio, fabricacién y ensayo de todos
resistencia

nuestros productos. Como resultado, cumplen o

Polimero _ superan los diversos estandares internacionales

reconocidos como API 15S, ISO 13628-2, ISO TS
,ﬁﬂ—*@ 18226, ASME B31.12, 1ISO19880, IGEM/TD/19.

La flexibilidad en la mezcla de componentes en
tuberias y accesorios permite a FORTIUSPIPE
satisfacer todas las necesidades técnicas y
economicas.

Polimero

Barrera anti-permeacion FORTIUSPIPE funciona como tuberia de conduccion y

tuberia de rehabilitacion totalmente libre de corrosion.
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TUBERIAS DE ALTA PRESION

PARAMETROS TECNICOS

Q oiltechpipe

FORTIUSPIPE

Dimensiones

Diametro interior de la tuberia, (in) 2,09(3,07|3,82/5,59|7,64|2,09|3,07|3,82(5,59| 7,64 |2,09| 3,07 |3,82|5,59|7,64 |2,09| 3,07 | 3,82 |5,59| 7,64
Diametro externo de la tuberia, (in) 2,88(3,97|4,75/6,88(9,11(2,91|4,00|4,79(6,94| 9,22 |2,96| 4,07 |4,85|7,21|9,34 |3,12| 4,30 | 5,22 |7,55(10,09
Radio de curvatura Min (ft) 2,46|2,95|83,77|5,25|7,55|2,46|2,95|3,77|5,25| 7,55 |2,46| 2,95 (3,77(5,25|7,55 |2,46| 2,95 | 8,77 |5,25| 7,55

Propiedades Térmicas ‘

Temperatura de funcionamiento minima permitida LAOT, (°F) -40
Temperatura maxima de funcionamiento permitida MAOT, (°F) +150*

.
Presion ‘
Presion maxima de operacion NPR segin API 15S, (psi) 350 500 750 1500
Presion minima de estallido, (psi) 1249|1300(1353/1354/1220(1736|1632|1714[1697| 1714 |2475| 2409 [2241(2509|2241 |4597| 4474 | 4917 |4794| 4967

Peso y longitud ‘

Peso, (Ib/ft) 1,28|2,14/2,92|5,86|9,84|1,33|2,23|3,06(6,13|10,43|1,42| 2,40 (3,24|6,66(11,01/1,66| 2,88 | 4,11 |8,28|14,54
Longitud maxima, (ft) 495039602640, 990 | 787 4950/3960/|2640| 990 | 787 |4950| 3960 |2640| 990 | 787 |4950| 3960 | 2640 | 990 | 787
Peso maximo de longitud por carrete, (Ib) 7399|9544/8770/6868/8847(7640/9870|9121(7133/9319 |8099(10569(9613(7661|9770|9272|12446(11891|9250(12550
Propiedades

Vida (til de disefio cuando se expone a la luz solar (afos) 20

Vida esperada enterrada, (anos) 50

* Hay disponibles tuberias con temperaturas de trabajo mas altas.

OILTECHPIPE ofrecen ventajas superiores frente a los sistemas de tuberia de acero
tradicionales:

¥ sin corrosioén

¥ reduccion del costo de la tuberia

v tiempo reducido de instalacion de tuberias
¥ produccion de piezas largas

¥ bajo factor de conductividad térmica

v alta resistencia a ambientes agresivos

v posibilidad de calefaccion eléctrica

¥ bajas pérdidas hidraulicas

¥ baja friccidn, sin incrustaciones ni erosion
¥ bajos costos operativos

¥ sin proteccién catédica

v anti-permeation barrier (optional)
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SISTEMA DE RESTAURACION
DE TUBERIAS

f@oiltechpipe

El sistema FORTIUSPIPE Restore utiliza una tuberia de reparacién autoportante de tres capas. Se
caracteriza por su facilidad de instalacion en cualquier condicion climatica, la ausencia de
limitaciones practicas de uso y un disefio optimizado para la rehabilitacién de tramos largos y
continuos.

El sistema FORTIUSPIPE Restore se utiliza para reparar oleoductos, gasoductos y otras tuberias de
diversas aplicaciones.

Didmetros nominales (pulg): 4-6-8-10-12-16-18-20 Estructura

Temperatura de funcionamiento: -40°F a

185°F

Presién de funcionamiento: hasta 600 psi 1. Polimero resistente al calor para productos
derivados del petroleo.

1

2. Capa de tejido de refuerzo de aramida/poliéster

3. Polimero resistente al calor para productos
derivados del petroleo.




ACCESORIOS Y EQUIPOS O)oiltechpipe

Montaje de brida

Conexion atornillada
Elementos de sellado

Fabricacién a medida

La configuraciéon se realiza segun los requisitos
del cliente. Es posible fabricar bridas conforme a
normas GOST, ANSI u otras.

Los accesorios terminales se instalan mediante
varias etapas consecutivas: engarzado (swaging)
sobre la superficie interior y engarzado sobre la
superficie exterior.

El objetivo del engarzado es conformar
permanentemente las paredes del accesorio
terminal de acuerdo con el didmetro de la
tuberia. Esta operacion garantiza un crimpado
uniforme y estanco de las paredes de la tuberia
mediante el accesorio, tanto en la superficie
interna como en la externa.

Disefio y fabricacién propios de equipos de
instalacion para aplicaciones onshore, offshore y
de rehabilitacion.

Ajuste de linea media
Conexidn de segmentos de tuberia
Accesorio soldado
\ Esta soldado a elementos de
tuberia estandar y

accesorios de tuberia
estandar

Diagrama esquematico del prensado
del accesorio sobre su superficie interior y exterior:

Estampado a lo largo de la Estampado a lo largo de la
superficie interior superficie exterior

= N
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ACCESORIOS DE ELECTROFUSION Ge~Fittings

La marca registrada Geofittings es un sistema de accesorios de electro fusién, accesorios a tope y adaptadores de
polietileno. Estos productos se fabrican con materias primas y materiales de la mas alta calidad y cumplen con las
normas y regulaciones legales aplicables, lo que se confirma mediante los certificados y aprobaciones
correspondientes.

Los accesorios cumplen con los requisitos y estan certificados EN 12201-3 y EN 1555-3.
La medicion de las caracteristicas geométricas de los accesorios se realiza de acuerdo con la norma EN ISO 3126.

RESISTENCIA A LA PRESION INTERNA

MOP
GAS WATER
SDR 11 10 bar 16 bar
SDR 17 6 bar 10 bar
ACOPLADOR DE TAPA EXTREMA DE REDUCTOR DE CODO
ELECTROFUSION ELECTROFUSION ELECTROFUSION ELECTROFUSION 90°
De 20 mm a 630 mm De 20 mm a 315 mm De 25/20mm a 225/160mm De 25 mm a 250 mm

CODO T DE ELECTROFUSION ADAPTADOR DE BRIDA DE ESPIGA TEE DE ESPIGA
ELECTROFUSION 45° De 20/20mm a 250/250mm  De 32 mm a 315 mm De 90 mm a 400 mm

De 25 mm a 250 mm

e

TAPA DE EXTREMO DE REDUCTOR DE ESPIGA ESPIGA

ESPIGA De 63/32mm a 315/280mm De 63 mm a 315 mm
De 63 mm a 315 mm

-,

ESPIGA
De 63 mm a 315 mm

PE/ACERO GAS DE PE/ACERO GAS DE RACOR DE TRANSICION RACOR DE TRANSICION
TRANSICION (TIPO BRIDA) TRANSICION (TIPO TUBO) ROSCADO MACHO PE/LATON ROSCADO HEMBRA PE/LATON
De 32/25mm a 315/300mm De 25/20mm a 315/300mm De 20 mm a 125 mm De 20 mm a 75 mm

Los accesorios estan disponibles en SDR 11 y SDR 17.
Equipos de electrofusion, equipos de fusion a tope, utillajes, disponibles en la gama de productos Geofittings.
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TUBERIA ANTI ABRASION

Esta tuberia incorpora una resina polimérica de alta resistencia a la abrasion, disefiada para prolongar la vida
util de las lineas en servicio, especialmente en aplicaciones con sélidos en suspension.

Disponemos de dos variantes:
1. Tuberia con refuerzo metalico.
2. Tuberia de polietileno (HDPE) con capa antiabrasion.

Ambas opciones se diferencian principalmente por su capacidad de trabajo en presién, en funcion de los
requisitos de la instalacion.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

* Excelente resistencia a la abrasion. Especialmente indicada para el transporte de lodos, relaves/desechos
mineros y otras mezclas con sélidos

« Buen flujo de fusién y procesabilidad mediante equipos estandar de extrusion de poliolefinas.

e La tuberia compuesta coextruida con resina polimérica especial y HDPE/PP presenta una unién
interfacial excelente, sin riesgo de delaminacién.

« Excelentes propiedades fisico-mecanicas.

e Revestimiento apto para uso sanitario, sin aditivos téxicos.

Tuberia reforzada resistente a la abrasion Tuberia HDPE resistente a la abrasion

Espascr de pared
=0 50 240

Presién naminal / psi
Diametro exterfor

nominal du ? E E i i E i
150 240 300 . spesof spesar minimo Espesor minimo Espesor minimo
D';:mnl):n:‘r’i:v nominal de de lacapa de 2’5:;;": m:::\l dela capa de im::d":mm de lacapa de
+ pared &, mm desgaste el desgaste L4 m desgaste
Espesor nominal de pared [e.] y desviacion limite 6 5 7 84
s - | - 0 LE]
Espesor Espesor Espesor " + -
S Minimu Minimy 90 68 79 nz
nominal Espesor nominal Espesor nominal Espesor Wik i L E ! ! 10
Dimension Desviacion depared minimode depared minimode depared minimode s Y ™ 78 25 o 25 B0
$ 3 thicknes  thicknes T
basica limite fealy lacapa de lealy |a capa de lesly la capa de aotece || ot aeas 128 85 | 99 | 4
desviacion desgaste desviacién desgaste desviacion  desgaste b hvier o 92 | 0.8 %57
limite limite limite ¥ ¥ | 5 &
6 a2 . - 7012 8,012 85415 200 we | X WY il 2 e
250 49 8 262
7 "2 . . 7501.2 8.00.2 85415 s ws | 22 | 26
90 a4 . . 80415 855 8505 355 205 : 35 246 35 362 40
25 10 30 400 26 | m2 403
o 5 8.045 9545 10015 105415 50 %5 | 07 I 254
o "5 8.015 25 10,0415 10015 15415 S0 2 | & B 40 s =
560 07 | 2 553
140 a7 8515 105415 1515 12015 &0 us | P 2
60 +2.0 9,045 12.015 1B.045 13542.0 70 s | 46 %5 45 65 50
800 426 | 519 776 |
200 *23 9.041.5 30 2505 30 14.002.0 35 15420 35 Natas: el espesor de la capa de desgaste no se tiene en cuenta al medir la resistencia de las tuberfas
250 +25 13.5¢2.0 15.042.2 155422 | 16.0+2.2
315 27 15.0+2.0 16.542.5 170425 40 19.041.5 40
355 2.8 15542.2 35 175025 35 18.0425 40 20,0421 40
400 +3.0 16.0+2.2 18.5+2.8 20.0+2.8 ‘ 40 210428 4.0
450 +3.2 175425 4.0 20.0+2.8 40 22.042.8 40 22.0428 4.0
500 +32 19.5+2.8 22,0430 23028 4.0 26.0428 4.0
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INSTALACION
GEOMEMBRANAS

*  Son instalaciones como mantas de material plastico, en donde se deposita el agua de los pozos.
. La manta protege la estructura.

uUso

La implementacién de geomembranas, permite crear barreras para contener sustancias o materiales
para evitar que se presenten filtraciones, de liquidos y vapores, ya que estos representan un riesgo
medioambiental. También es usado para mejorar las propiedades ingenieriles de los suelos.




SISTEMAS DE ELEVACION
ARTIFICIAL

OILTECH proporciona sistemas de bombeo rentables
basados en PCP y servicios integrados para todos los
procesos multifasicos upstream en la industria del
petréleoy el gas.

oiltech

Artificial lifting systems

Nuestra gama de soluciones cubre aplicaciones
terrestres y marinas, incluida la produccién de
hidrocarburos convencionales y no convencionales y la
deshidratacion de pozos de gas.

MODELO MODELO ISO Diametr i - Cabezal de
o(mm) o accionamiento
SO 2VG 1900 002 19 041 SO VGD 1H 15
2160 2643
SO 2.5VG 1200 003 12 041
; ; 3/4"
Sistema operativo .
3VG 600 003 06 041 20 1350 1833 (172" SO VGD 1H 9
SO 3VG 1000 003 10 041 2160 2643
SO 4VG 1900 004 19 041 SO VGD 1H 15
Sistema operativo 2,3/8 2625 3130 410
5VG 1200 005 12 041
Sistema operativo |07 g 041 5 | 1688 | 2193 e
6VG 600 (5/8") SOVGD 1H 9
SO 6VG 1000 007 10 041 2625 3130
SO 9VG 1900 010 19 050 238" 412 SO VGD 1H 15
3675 4304
Sistema operativo 012 12 050
12VG 1200
_ _ 23 13/16"
1Sés\;%m§08peratlvo 016 06 050 2,718 2450 3080 (718" SO VGD 1H 9
Sistema operativo 016 10 050 3675 4304
16VG 1000
SO 16VG 1900 016 19 050 SOVGD 1H9
4200 4844 504
Sonfema operativo | 026 10 050 SO VGD 1H 15
: Cuando el didmetro del tubing es menor que el diametro del estator, el primer tubo
Sistema operativo ;‘;"I:‘;;.SCC.;;' cola:c:adut al gstlntto? ugm orbital) debe tenor ¢l mismo didmetra qua la etator de bomba. 51/2”
22VG 600 Identificacién del modelo de bomba PCP
e ' o1& 06 050 SOVGD 1H9
Sistema operativo —‘——* Profundidad (m) i gt Dﬁ‘:}:&jﬁf"
22VG 1000 L Bomba PCP ot e Mt pimaion
m¥ dia a 100 RFM agua/i00) de referencia (om)
R i *Sagin ko recomendado por 190 an WD 15136
Sistema operativo AoscAXRYILE ACOPLAMIENTD ) SO VGD 1H 15
38VG 1900 R, S .
. . \nosa\p.pq ne ROSCA AP 0 RD ML 51/2"
Sistema operativo i e iR ’ SOVGD 1H9
48VG 1200
SO 67VG 1000 SOVGD 1H9
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SISTEMAS DE ELEVACION
ARTIFICIAL

Pardmetros técnicos del motor de accionamiento de boca de pozo
La siguiente tabla muestra los pardmetros técnicos de los modelos basicos de motores de
accionamiento de boca de pozo.

MODELO OSVGDIH OSVGD2H OSVGD1HM OSVGL2H
Eje de . Eje de entrada
Tipo de montaje en eje: entrada Ele s: nei::\;rlada Ele 3: neigrlada en angulo
vertical recto
T EETg Cajade Caja de Caja de Cajade

P = rodamientos | rodamientos | rodamientos | rodamientos
Tipo de eje: Eje hueco Eje hueco Eje hueco Eje hueco
Conexion de boca de pozo (mm): 79,375 79.375 79.375 79.375
(in): 3% 3% 3% 3%
Tamaiio de la varilla polaca (mm): 38,1 38.1 NA 38,1
(in): 1% 1% 1%

. ) Embalaje Embalaje Embalaje Embalaje
SEEIREE SRS Anillos Anillos Anillos Anillos
Méx. Clasificacion de torsion en varilla
polaca (Nm): 5600 6535 5600 1430
e R e 912115 | 9/15/30 915 915
(toneladas):

Max. Potencia (kW): 44,74 74,57 4474 44,74
(hp): 60 100 60 60
Max. Velocidad en varilla polaca (RPM): 600 600 600 600
Cajade_cambios - Reduccion de N/A N/A N/A 41
engranajes:

Compatible con hidraulica: Si Si Si Si
Cinturones compatibles: Si Si No Si
Tamafo maximo de polea conducida 600 711 250
(mm):

Tama.ﬁo minimo de polea conducida 500 500 125
(mm):

Tamaio maximo de polea motriz (mm): 240 240 N/A 250
Tamarfio minimo de la polea motriz (mm): 130 130 125
Relacion méaxima de polea: 5 6 2
Relacion minima de polea: 2 2 1

Guia de elastomero PCP

La seleccion de un elastobmero para una bomba de cavidad progresiva depende de la composicién del

crudo. La siguiente tabla muestra las principales propiedades del elastémero mas comun
aplicaciones de bombas de cavidad progresiva.

PRINCIPALES
PROPIEDADES sl NBRA HNBR
Dureza (Shore A) 65 65 70
Maxima Temperatura ('F/'C) 195/90 210/100 300/150
Temperatura de servicio (F/'C) 175/80 190/88 265/130
Resistencia Mecanica ++ + +
Resistencia abrasiva ++ + ++
Diéxido d Carbono (CO:) - - +
Sulfuro de Hidrogeno (H:S) - - -+
Resistencia a los aromaticos + 4 +
_Agua caliente - - +
Vapor . - -
Crudos pesados con Crudos ligeros y Crudos pesados y
bajo contenido de medianos medianos (con bajo
APLICACION arométicos y /o (26 <’API <40) contenido aromético) a
presencia de con alto contenido alta temperatura o
abrasivos aromético. presencia de H2S

en

_)oiltech

~ Artificial lifting systems
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SISTEMAS DE LEVANTAMIENTO
ARTIFICIAL

Con presencia y reconocimiento en todo el mundo, nuestras unidades de bombeo de superficie proporcionan la
solucion de elevacion por varillas mas versatil y energéticamente eficiente para practicamente cualquier tipo de
pozo, incluyendo pozos desviados, horizontales y verticales, asi como aplicaciones de alta viscosidad, crudos
pesados y pozos con alto contenido de gas.

Sus disefios, validados en campo, ofrecen el mas alto nivel de la industria en rendimiento continuo, fiabilidad y
rentabilidad, garantizando durabilidad durante toda la vida Util del pozo.

CERTIFICADOS

Hemos pasado la auditoria de APl 11E, APl Q1, Unién Europea CE-ATEX/LVD/EMC, ISO 9001 - 2015,
ISO 14001 - 2004 y OHSAS 18001 - 2015, y obtuvo los certificados correspondientes:

+ Certificado API SPEC 11E
* Certificado APl SPEC Q1
+ Certificado CM de la UE

* Certificado 1SO9001

+ Certificado 1SO14001

* Certificado OHSAS 18001

GB/T29021

- Carga nominal 10-190 KN
Méx. Longitud de la carrera | 0.2-6.0 m

Carrera 1-20 /min
- Clasificacion del reductor 0.73-210 KN.m

Capacidad de la estructura | 2100-47000 Ib
Max. Longitud de la carrera | 16-300 in

' Carrera 1-20 /min
Clasificacion del reductor 16000-1824000 in -lb




SISTEMAS DE TUBERIAS

Tuberia de perforacién de 2,7/8" a 6,5/8"

Grosor de pared de hasta 0,813"y
longitud de 3,0 ma 18 m

Estandar API 5D

Grados E75, X95, G105y S135

Tuberia y Casing desde 1.315" hasta 20"

Longitud de 30 ma 18 m R1, R2, R3
Especificacién API estandar 5CT. Grados
K55, J55, P110, L80 y N80

C)onltech

A Piping systems

Guarniciones. Bridas, codos, reductores, tes, desde 1/2" hasta 60"
SCH10, STD, SCH40, SCH60, XS, SCH80, SCH120, SCH160, XXS, en
Acero al carbono, Acero inoxidable, Acero inoxidable duplex, Acero
aleado. Grados ASTM A105, ASTM A182, A860, A694, AWWA C207,
ASTM A234 WPB Normas ASME, ANSI B16.9, ANSI B16.28, MSS-
SP-43, DIN2605, DIN2615, DIN2616, DIN2617, DIN28011,
EN10253-1,EN10253-2 , ASTM A403, ASME B16.9, ASME B16.25,
MSS SP-43.

Tuberias de Acero Sin Costura desde 1/4” hasta 20” en cédulas 10s,
40s, 80s, 160 y XXH. Normas A213, A268, A269, A789 en grados

Austenitico: 201, 304/304L, 316/316L, 317/317L, 347/347H,
321/321H, 904L

Ferritico: 409, 430, 439, 441, 434, 436, 444, 446

Martensitico: 403, 410, 410S, 414/L, 441, 418, 420, 440, 416
Duplex: 2205/5318083, 532750, $S32760.

Producciones especiales como tuberia de acero sin costura NPT 2" montada con acoples ASME B16.9.
Roscado, soldadura, cnc, soluciones a medida y montajes realizados en talleres propios.




MANGAS VISCOELASTICAS

TEKCOAT son fundas y cintas termorretractiles hechas de un soporte de polietileno reticulado por haz de
electrones y un revestimiento hecho de adhesivo termofusible que proporciona una prevencion permanente

de la corrosion en las costuras de soldadura de tuberias y tuberias de acero.

TEKCOAT se puede producir en un sistema de funda termorretractil de dos o tres capas aprobado de
acuerdo con EN 12068, DIN 30672-1 e ISO 21809-3. El sistema de tres capas proporciona una mayor
proteccion en caso de dafios al revestimiento, asi como una mayor seguridad contra aplicaciones fallidas
basadas en la preparacién de la superficie.

TEKCOAT es compatible con recubrimientos de fabrica hechos de PE, PP, FBE, PU y betin y puede
usarse para temperaturas de funcionamiento permanentes de hasta +85 °C (+185 °F). Se encuentran
disponibles temperaturas de funcionamiento mas bajas como alternativas rentables y de alta calidad.

Grosor de la manga

Ancho de mangas

Diametro de la tuberia
nominal
Hasta 273 mm 1.4 mm
Hasta 530 mm 1.8 mm
Hasta 820 mm 2.0 mm
Mas de 820 mm 2,4 mm

desviacion limits

+ 0,2 mm

nominal

350 mm

450 mm

650 mm

desviacion limite

+5,0 mm

\

. . Grosor de la cinta Tekcoat Ancho de la cinta Tekcoat
Diametro de la tuberia : ———— = —
nominal desviacion limite nominal desviacion limite
Hasta 273 mm 1,4 mm 100,150
Hasta 530 mm 1,8 mm 150, 225
Hasta 820 mm 2,0 mm + 0,2 mm 225, 300 + 2,0 mm
Hasta 1020 mm 2,4 mm 300, 350
Mas de 1020 mm 2,4 mm 350,450
Quemador d
/ — Usmiador el prepana Calentar el acero / Mecanico
i Salda superficie para i
tratamiento de "y aislamiento y ! tratamﬁie_nto g
; Sf‘pe’ﬁ_c‘e sujeta a calentando los bordes SbeTe e
aislamiento H g aislamiento
57 de fabrica polietileno solicitud
solicitud aislamiento por 10-15
cm desde el area de
'a Precalentar el G Seidadun r Precalentar el
superficie de la tuberia -~ ' Aplicando el epoxi _ superficie de la
suj_et_o a aisfamiento imprimacién sobre el tut?eria ) )
solicitud superficie de acero sujeto a aislamiento
GeatHe solicitud
; ; la goma espuma
car d
o ;?np:)lrin:ac?éipsog;:re la rodillo .
superficie de la Aplicar )el mf:dente
tuberia " Instalar cinta de- betiin-polimero.
iyl Asegurese de que la masilla
"“ tapa
Calentar y secar el :uperpogic}@r; en el
epoxi aplicado. ordes de fabrica s .
csgadg? I base de polietileno Capa de cinta retractl de capa Aplicar el tejido
i X de scrum tefida térmicamente malla (COI'T'IO
aislamiento )
Quemador de propano Masilla '( capa de mfuem?)
Manga 4 Térmico y termocontraccion
Viento el calor cinta : cinta para envolver
’ retractil 30"“‘30'6“ el flujo de masilla,
e manga
o Apariencia de
r Temperatura Apariencia de preparado
contraccién de cinta preparado eIt
aplicada estructura
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Suminoil SAC (Peru)
www.suminoil.com

Ecupipeline SA (Ecuador)
www.ecupipeline.com




